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Manual de Instrucciones
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MAMETALWORKS

PRECAUCIONES

En este manual de instrucciones,“ ADVERTENCIA"
y "PRECAUCION" se definen de la
siguiente manera.

iPRECAUCION!

Antes de usar esta unidad, asegurese de
cumplircon las siguientes medidas,
contra riesgo de descarga eléctrica o
provocar incendio.

Para garantizar la seguridad del
cuerpo,debe utilizar los componentes o
accesorios que

recomendadopor originales fédbrica,
delo contrariopuede causar graves
consecuencias.

El matenimientose ha de realizar por
personal calificado técnico eléctrico o
personal de servicio

Por fabrica original.

Dado que un mal manejo puede provocar
quemaduras o incendio, asegurese de
cumplir Con las siguientes precauciones.

- Notoque las partes metdlicas cercanas a
la punta. - No utilice el producto cercade
materiales inflamables.

- Asesorar a otras personas en el area de
trabajo:La unidad puede alcanzar una
temperatura muy altay debe considerarse
potencialmente peligrosa.

- Apagala alimentacién mientras toma
descansosycuando termine de usar la
unidad.

- Antes de reemplazar piezas o almacenar
launidad, apaguelay permitiraala unidad
enfriarse ala temperatura ambiente.

Para evitar daiios alaunidad y garantizar
un trabajo seguro, asegiurese de cumplir
con el siguiente precauciones.

- No utilice la unidad para aplicaciones
distintas que soldar.

- No golpee el soldador contra el suelo o
similar.
banco de trabajo para sacudirse soldadura
residual,Puede causar dafiosal banco de
trabajo para sacudirse soldadura
residual,Puede causar dafios al soldador..

{ADVERTENCIA!

ADVERTENCIA:el 907Debe usarse
Elemento de calefaccidn.
PRECAUCION: El mal uso puede
potencialmentecausar lesiones al
usuario o al cuerpo

danos a los objetos involucrados. Para
tupropia seguridad, asegurese de
cumplir con estas precauciones.

LISTA EMBALAJE

Por favor comprobar el contenido del
paquete y confirme que todos los
elementos enumerados a continuacion
estan incluidos.

Estacion Ipc
Soldador(907) Ipc

Soporte para plancha (con limpieza Esponja) Ipc

Manual de instrucciones Ipc

ESPECIFICACION

1.Parametros
Voltaje de potencia CA 220V
El consumo de 50Hz.
energiaRango de 60W
temperatura Punta 200~480°C
Voltaje de fuga Punta <5mV
estandar 900M

’ .
2.Caracteristicas

- Laestacion de soldadura es esta
diseflada para el estafio.

- El elemento calefactor esta disefiado
con materiales para maxima eficienciay
durabilidad .

- El poder principaldel elemento
calefactor esta completamente aislado de
lared. Utiliza energia CA de bajo voltaje
para garantizar antiestatico, sin fugas,
sin interferencias.

- Rango de temperatura: 200 ~ 480 °C,
estabilidad
y precision control.

- Calentdndose rapidamente.

- mantenga el uso a largo plazo sin fatiga.

- disefio dividido, colocado facilmente.

1.0peracion

- Girela perilla de temperaturaa 200 °C.

- Conecte el soldador con el controlador.

- Conectar laalimentacidn. Gire la perilla
ala Temperatura deseada.

También La baja temperatura
ralentizard el flujo de soldadura, la alta
temperatura quemard el flujo hasta
convertirlo en un sélido blanco. lo que
provocara soldadura en frio o quema el
PCB. Vaa funcionar bien si el La
temperatura se establece de acuerdo
con la soldadura demandada. .La comun
soldar aleacién estd construido en un
60% estafoy 40% dirigir. El aplicable
soldar temperatura es diferentes
dependen de los diferentes fabricantes.

Punto de fusion 215°C

270~320°C
Temperatura de la linea de producciéon 320~380°C

Temperatura de uso general

Atencion: la temperatura de uso general
no debe exceder 380 °C, solo se permiten
altas temperaturas por poco tiempo.

2.Larazon porlacualla
propina no puedepegar la lata.

- Latemperatura de la punta excede 400 °C.

- No hay suficiente estafio en la punta de
soldadura superficie.

- Falta de fundente durante la soldadura,
la eliminacion de estafno y lareparacion.

- La punta de soldadura se limpia con alto
contenido de azufre o esponja seca o
trapos.

- Tocar Material organico como pléstico,
aceite de siliconay otros productos
quimicos.

- Utilice la soldadura con estafio no puroy
bajo. contenido

A asegurar el buen funcionamiento de
temperaturacontrol, tenga en cuenta lo
siguiente recomendaciones.

1. Limpieza general

- Lamano del soldadorle y caja del
controladorpodria ser limpiado porropa
mojada.

- No sumerja el controlador en liquido o
germitir que elliquido fluya hacia el interior

elacaja.

- No utilice ningun disolvente para limpiar
la carcasa.

MAMETALWORKS

2.Nuevopuntade soldadura

- Utilice la serie TGK-900M o adopteImporté
936 puntas.

- Para prolongar la vida util de la soldadura.
consejo, manténgalo de la siguiente manera:
Gire la perilla de temperatura a la posicion
mas baja, luego encienda la alimentacidn.
@Cuando la temperatura sube a 200 °C,
agregue el estafio con fundente en la
superficie de la punta de soldadura.
®Continuar calentando bajo 200°Cdurante 5
minutos,
yluego ajuste la perilla de temperaturaala
punto apropiado.

@W.Cuando alcance la temperatura
establecidaentonces empieza a usarlo.

3.Mantenimiento de lapuntas
de soldadura

- Asegurese de agregar una cantidad
adecuada de estafio.ensuperficie de la punta
del soldadorantes de apagar. Utilice la
temperatura de soldadura mas baja
posible.el excelente caracteristicas de
recuperacion térmicaGarantiza una
soldadura eficiente y efectiva incluso a baja
temperatura. También protege la soldadura.
articulos dedafio térmico.

- Limpie la punta regularmente con un
Esponjalimpia, como 6xidosy carburos
deLasoldaduray el fundente pueden formar
impurezas en la punta. Estos pueden
resultar en defectosjpomadas o reducir la
conductividad térmica de la punta. Cuando
utilice el soldador de forma continua,
asegurese de aflojar la puntay eliminar
todos los 6xidos al menos unavezala
semana. Apague laalimentacidén sino se
utiliza durante mucho tiempo.Limpie la
puntay cubra La punta con soldadura nueva,
lo que evita la oxidacién de la punta.

4.puntas de soldadura reemplazoy
tratamiento.

La punta de soldadura podria reemplazarse
aflojando el manguito. Asegtrese de que la
alimentacién esté apagaday que la
temperatura de la punta sea baja. El usuario
debe tener cuidado para evitar que el polvo
de 6xido de la funda entre en los ojos.

Stainless steel tube
23mm

|

—

Soldering iron
heater

CuandoAl reemplazar el nuevo calentador,
deberia Saque el calentador de un tubo de acero
inoxidable, y entonces Bloquee los tornillos de
montaje dentro del soldador.
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